








Messtechnik
ELM-Module im Metallgehäuse für 
Präzisions- und Hochgeschwindig-
keitsmesstechnik

Mit rund 1000 I/Os für über 100 Signalarten 
bietet Beckhoff einen umfangreichen modularen 
Automatisierungsbaukasten mit Feldbuskompo-
nenten für alle gängigen I/Os und Bussysteme. 
Sie können flexibel die passenden Komponenten 
für Ihre Steuerungsaufgabe zusammenstellen 
– selbstverständlich mit der Option zukünftiger 
Funktionserweiterungen. Eine hohe Gehäuse- 
vielfalt, variable Kanaldichten und flexible Schnitt-
stellen sorgen dafür, dass für jedes Szenario ein 
geeignetes Produkt zur Verfügung steht. 

Neben den Standardfunktionalitäten um
fasst unser I/O-Portfolio Produkte für spezielle 
Anwendungen, wie Sicherheitstechnik, Explo-

sionsschutz, Messtechnik und die Ansteuerung 
von Motoren der kleinen Antriebstechnik. Auch 
Kommunikations- und Leistungsmessklemmen 
für die Ladeinfrastruktur stehen zur Verfügung. 
Durch die Kombination unterschiedlichster 
I/O-Komponenten können so alle Steuerungs-
aufgaben zentral auf einer Plattform integriert 
werden. Damit reduziert sich die Komplexität 
Ihrer Steuerung deutlich; außerdem lassen sich 
mit einer Komplettlösung erhebliche Effizienz- 
vorteile gegenüber Einzellösungen realisieren. 

Die Anbindung der I/Os erfolgt standard-
mäßig über den von Beckhoff entwickelten 
Hochgeschwindigkeitsfeldbus EtherCAT. Mit 

herausragender Leistung, flexibler Topologie-
wahl, umfangreicher Diagnose und einfacher 
Konfiguration eignet sich EtherCAT als schnellstes 
Bussystem am Markt optimal für den Einsatz in 
Automobilproduktionsanlagen. Mit EtherCAT 
werden Telegramme ohne Priorisierung über- 
tragen, es ist keine Switch-Technologie nötig.  
Die Einkabellösung EtherCAT P, die Kommunika- 
tion und Spannungsversorgung in einem Kabel  
kombiniert, reduziert den Verkabelungsaufwand. 
Für den Einsatz im Feld stehen EtherCAT-Box- 
Module in IP67 zur Verfügung – auch im robus- 
ten Edelstahl- oder Zinkdruckguss-Gehäuse für 
Schweißanwendungen.

Dank der hohen Akzeptanz am Markt ist eine 
große Anzahl EtherCAT-kompatibler Sensoren  
und Aktoren erhältlich. Unsere Steuerungs- 
technik ist aber auch offen hinsichtlich der 
Integration anderer Feldbussysteme. Durch die 
Unterstützung der gängigen Kommunikations-
protokolle, wie CANopen, IO-Link, PROFINET  
oder Modbus, haben Sie auch bei Retrofits  
oder Umrüstungen von Bestandsanlagen  
maximale Freiheit beim Steuerungsdesign. 

Ex-Schutz
Hochkompakte I/O-Module mit 
integrierter Trennbarriere für den 
direkten Anschluss eigensicherer 
Feldgeräte

Safety
Integration von funktionaler Sicher-
heit in die Steuerung mit TwinSAFE

Feldbuskoppler
Anbindung von Sensorik und Aktorik
– über EtherCAT oder alle anderen
gängigen Kommunikationsprotokolle

Safety, Ex-Schutz, 
Messtechnik: in 
Echtzeit integriert 
mit EtherCAT
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Antriebstechnik LinearmotorKompakte Antriebstechnik

werden müssen. Die Anbindung der Servomotoren 
wird über die platzsparende One Cable Technology 
realisiert, die Motor- und Feedbackleitung in einem 
Kabel vereint. Durch die optional integrierte Sicher- 
heitstechnik erfüllt unser Antriebsportfolio die 
hohen Anforderungen an die Maschinensicherheit 
und erleichtert so die Steuerungskonfiguration.

Mit dezentralen Servoantriebssystemen, wie 
dem AMP8000 und dem AMI8100, eröffnen sich in  
Verbindung mit der Einkabellösung EtherCAT P neue  
Wege für modulare Maschinenkonzepte. Die Inte- 
gration des Servoverstärkers in den Servomotor 
ermöglicht die Montage direkt an der Maschine. 
Das reduziert die Komplexität Ihrer Anlage und 

führt zu einer signifikanten Einsparung von Mate
rial, Kosten und Platzbedarf im Schaltschrank. 

Ergänzt wird unser Produktspektrum durch 
intelligente und flexible Transportsysteme: Das 
lineare Transportsystem XTS und das Planarmotor-
system XPlanar ersetzen starr getaktete Produkt-
transportsysteme und ermöglichen neue und 
effiziente Maschinenkonzepte. Mit einem Höchst-
maß an Geschwindigkeit und Flexibilität schaffen 
sie einen klaren Vorteil im globalen Wettbewerb. 
Platzsparend im Aufbau reduziert der Einsatz 
dieser Technologien den Footprint Ihrer Maschine. 
Gleichzeitig sind einem innovativen Maschinen- 
und Produktionsdesign keine Grenzen gesetzt. 

Skalierbare  
Antriebstechnik 
für alle  
Motion-Aufgaben

Unser breites Spektrum skalierbarer Antriebstech-
nikkomponenten ermöglicht perfekt zugeschnitte-
ne Lösungen für Antriebskonzepte aller Preis- und 
Leistungsklassen: Die Motion-Control-Lösungen 
der Automatisierungssoftware TwinCAT werden 
ergänzt durch ein umfangreiches Angebot an 
Servomotoren sowie Antriebsreglern, die vom 
kompakten Servoantrieb im Klemmenformat bis zu 
leistungsstarken Servoverstärkern für hochdyna-
mische Positionieraufgaben reichen. So eignet sich 
z. B. die integrierte und schnelle Regelungstechnik 
des Multiachs-Servosystems AX8000 optimal für 
Robotik- und Handlingaufgaben, bei denen eine 
Vielzahl von Achsen bewegt und positioniert 

TwinCAT 3 Autotuning
Autotuning steht für die einfache Inbetrieb-
nahme und Optimierung von Servoachsen  
in Maschinen. Auf Knopfdruck ermittelt  
der Servoverstärker in Sekundenschnelle  
alle wesentlichen Parameter der Applika- 
tion. TwinCAT 3 Autotuning vereinfacht die 
Inbetriebnahme von Servoachsen durch 
automatisierte Interpretation von Stabilitäts-
kriterien und Kenngrößen, insbesondere für 
Phase und Amplitude. 
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Die Vorteile des MX-Systems auf einen Blick:
	� mehr Stellfläche in der Produktion durch 

Wegfall der Schaltschränke
	� IP67-Gehäuse erlaubt den Einsatz in allen 

Bereichen
	� Effizienzsteigerung bei der Maschinen- 

herstellung durch reduzierten Engineering-, 
Montage- und Testaufwand

	� kombinierbar mit EtherCAT-Box-Modulen und 
dezentralem Servoantriebssystem AMP8000

	� integrierte Safety-Funktionalitäten für Antriebe  
und I/Os über FSoE (Failsafe over EtherCAT)

	� signifikant reduzierte Aufwände und Zeiten 
bei Planung und Montage

MX-System: für 
schaltschranklose 
Automatisierung

Das MX-System ermöglicht vollständig schaltschrank- 
lose Automatisierungslösungen. Der Baukasten 
aus unterschiedlichen Baseplates und Funktions-
modulen (IPC-, Koppler-, I/O-, Drive-, Relais- und 
Systemmodule) vereint alle Aufgaben und Eigen-
schaften eines Schaltschranks: Energieeinspeisung, 
-absicherung und -verteilung, Erzeugung und 
Überwachung von Hilfsspannungen, Ablaufsteue- 
rung mit den Ein- und Ausgängen, Ansteuerung 
von Motoren und Aktuatoren sowie die Anschluss- 
ebene für die Feldgeräte. Die nach internationalen 
Standards zertifizierten Baugruppen verringern  
die Aufwände bei Planung, Zusammenbau,  
Maschineninstallation sowie Instandhaltung.
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PC-based Control: 
die skalierbare,  
anwendungs- 
orientierte  
CNC-Lösung

Konfigurationsbeispiel einer  
kompakten Bearbeitungsmaschine

	� Embedded-Hutschienen-PCs der Baureihen 
CX2000/CX5100 mit integriertem EtherCAT- 
Interface sowie optionalen Kommunikations- 
und Feldbusschnittstellen 

	� Control Panel mit DVI/USB-Inferface für  
Entfernungen bis zu 50 m; umfangreiche  
Produktpalette sowie branchen- und kunden- 
spezifische Lösungen verfügbar 

	� TwinCAT NC I / CNC-Lösungen mit integrierter 
TwinCAT PLC mit IEC 61131-3-Programmie-
rung, TwinCAT NC PTP mit umfangreicher 
Motion-Funktionalität

Konfigurationsbeispiel einer  
komplexen Bearbeitungsmaschine

	� TwinCAT NC I / CNC-Lösungen mit inte- 
grierter TwinCAT PLC mit IEC 61131-3- 
Programmierung sowie TwinCAT NC PTP,  
mit umfangreicher Motion-Funktionalität

	� Industrie-PCs mit Multicore-Prozessoren, 
integriertem EtherCAT-Interface, optionalen 
Kommunikations- und Feldbusschnittstellen, 
umfangreicher Optionsliste

	� Control Panel mit DVI/USB-Inferface für  
Entfernungen bis zu 50 m oder mit CP-Link 4  
für bis zu 100 m vom PC; umfangreiche Stan-

	� EtherCAT-System mit hoher Performance, 
flexibler Topologie, modularem Aufbau und 
einfacher Konfiguration, geeignet für alle 
I/O-Anwendungen und Antriebstechnik

	� XFC- und Condition-Monitoring-Funktionen 
über EtherCAT-Klemmen integrierbar 

	� Antriebstechnik bis 8 A für Schrittmotoren, 
DC-Motoren und Servomotoren direkt im  
modularen I/O-System. Für größere Leis- 
tungen ist die Baureihe AX5000 ausgelegt. 

	� TwinSAFE steht als integraler Bestandteil 
des modularen I/O- und TwinCAT-Systems 
durchgängig für alle Steuerungssysteme zur 
Verfügung.

dardproduktpalette sowie branchen-  
und kundenspezifische Lösungen verfügbar

	� EtherCAT-System mit hoher Performance, 
flexibler Topologie, modularem Aufbau und 
einfacher Konfiguration, geeignet für alle 
I/O-Anwendungen und Antriebstechnik.  
Realisierung von XFC-/Condition-Monitoring- 
Funktionalitäten über Standard-EtherCAT- 
Klemmen. Master/Slave-Gatewayklemmen 
gewährleisten Offenheit zu anderen Feld- 
bustechnologien. 

	� hochdynamisches, schnelles Antriebssystem 
mit Servoverstärkern für Synchron Servo-  

und Linearmotoren bis 118 kW mit Spindel-
funktionalität 

	� TwinSAFE steht als integraler Bestandteil 
des modularen I/O- und TwinCAT-Systems 
durchgängig für alle Steuerungssysteme zur 
Verfügung. 

	� Die TwinSAFE-Drive-Funktionen ermöglichen 
die einfache Realisierung zahlreicher Sicher-
heitsfunktionen.

Servo-, Schritt-, DC-Motoren

Safety-I/Os

Safety-I/Os

CX2000 
EtherCAT-Klemmen

CX2000

Alternative Konfiguration mit kundenspezifischem I/O-Board

Konfiguration mit Standard-I/Os

TwinCAT NC I
TwinCAT CNC

Ethernet

DVI/USB

Sensorik/Aktorik

Sensorik/Aktorik

Servo-, Schritt-, DC-Motoren

Servoverstärker

Safety-I/Os

TwinCAT NC I
TwinCAT CNC

Servoverstärker Spindelmotor Servomotoren

Ultra-Kompakt- 
Industrie-PC 
C6030 

EtherCAT-Koppler  
EtherCAT-Klemmen

PROFIBUS
PROFINET

Sensorik/Aktorik

Control Panel

Sensorik/Aktorik Stromwandler SCT2xxx

Safety-I/Os

Ethernet

DVI/USB
CP-Link 4

Kompakte Bearbeitungsmaschine Komplexe Bearbeitungsmaschine

Multitouch Control Panel
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Power-Tech, Eagle Group,  
Polen

Hightech-Laserschneidsystem  
setzt auf leistungsstarke IPC-Platt-
form und EtherCAT für höchste  
Präzision und Geschwindigkeit.  
 
O www.eagle-group.eu

GF Machining Solutions,  
Schweiz

TwinCAT als leistungsfähige CNC  
für Drahterosionsmaschinen bietet 
mehr Flexibilität und integrierten 
Know-how-Schutz.
 
O www.gfms.com 
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Rampf und Feldmann,  
Deutschland

TwinCAT HMI als Basis  
einer Bedienplattform für  
Dosieranlagen und -roboter
 
O www.rampf-group.com
O www.feldmannmediagroup.com©
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GROB-WERKE, Deutschland

Offene PC-basierte Steuerungs-  
und Antriebstechnik im Bereich  
der additiven Fertigung
 
O www.grobgroup.com
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Unsere  
Referenzen
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Veranstaltungen 
und Termine

StellenangeboteUnternehmen Globale 
Präsenz

Produkte SupportBranchen

Mehr über Beckhoff

Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
Hülshorstweg 20
33415 Verl
Deutschland
Telefon: + 49 5246 963-0
info@beckhoff.com
www.beckhoff.com

Beckhoff®, ATRO®, EtherCAT®, EtherCAT G®, EtherCAT G10®, EtherCAT P®, MX-System®, Safety over EtherCAT®, TC/BSD®, TwinCAT®, 
TwinCAT/BSD®, TwinSAFE®, XFC®, XTS® und XPlanar® sind eingetragene und lizenzierte Marken der Beckhoff Automation GmbH. 
Die Verwendung anderer in dieser Dokumentation enthaltener Marken oder Kennzeichen durch Dritte kann zu einer Verletzung 
von Rechten der Inhaber der entsprechenden Kennzeichen führen.

© Beckhoff Automation GmbH & Co. KG 08/2025

Die Informationen in dieser Druckschrift enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche  
im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschriebenen Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung  
der Produkte ändern können. Die gewünschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss  
ausdrücklich vereinbart werden. 

Technische Änderungen vorbehalten.

CANopen and CANopen FD are registered trademarks of CAN in AUTOMATION - International Users and Manufacturers Group e.V.
IO-Link is a registered trademark of PROFIBUS Nutzerorganisation e.V.
MATLAB and Simulink are registered trademarks of The MathWorks, Inc.
Microsoft, Microsoft Azure and Windows are trademarks of the Microsoft group of companies.
Modbus is a registered trademark of Schneider Electric USA, Inc.


