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MX-System: pluggbar systemlésning for
skapsfri automation

Maximal effektivitet for
maskinkonstruktorer, skapstillverkare
och slutanvandare

MX-System fran Beckhoff &r en flexibel, utrymmesoptimerad och
smart systemlosning som kan ersétta vanliga apparatskap helt,
och darmed 6ppna upp for nya maojligheter inom
anlaggningsautomation. MX-System ar en modular ersattning av
apparatskapet och kan dven anvandas fristdende pa maskinen om
det behdvs; darmed minskar behovet av teknik, montering,
installation och underhall. Detta ger mycket effektiva processer
for tillverkare och operatdrer av maskiner och system — fran
planering, installning och installation av MX-System till underhall

av maskiner utrustade med MX-System.

Grundkonceptet med MX-System ar att standardisera elektriska och
mekaniska granssnitt for alla elektroniska och elektromekaniska
komponenter. Implementeringen av det har konceptet ger tva
granssnitt:

— Datagranssnittet integrerar varje funktionsenhet i ett EtherCAT-
natverk och forsorjer den samtidigt med 24 V DC och &aven med
48 V DC, om det behovs.

— Ett andra granssnitt har definierats som standard for
lagspanningsomradet. De har granssnitten fordelar
matningsspanningen upp till 530 V AC och en likspénning upp till
848 V for drivsystemet.
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Den har standardiseringen gor att alla funktioner som normalt finns i ett
apparatoverskap kan mappas som ett bakplanssystem. Analogt med
granssnittet finns det tva olika bakplanstyper som har de beskrivna
granssnitten i form av kontakter som huvudfunktioner. Bakplanen
omfattar robusta aluminiumhdljen. Kombination av bakplan och hélje
kallas grundplatta. Det finns aven manga funktionsmoduler for IPC,
busskopplare, 1/0, transport, relder och systemnéataggregat. Dessa
ansluts och skruvas in i grundplattan. Kombinationen av en grundplatta
och funktionsmoduler ger ett automationssystem med kapslingsklass
IP67 som &r optimerat nar det galler plats och kan monteras direkt pa

maskinen.

Tekniska fordelar

Systemarkitekturen hos en grundplatta kombinerat med
funktionsmoduler ger en modulér 16sning som kan anvéandas for att
l6sa manga olika automationsuppgifter. En sarskild fordel ar att
funktionsmodulerna i MX-System integrerar individuella funktioner, som
ledningsskydd foér utgdende ledningar. Detta underlattar
projektplaneringen och minskar antalet komponenter avsevart.

De har fordelarna marks tydligt genom att antalet sidor i kretsscheman
och komponentlistor minskar upp till 80 %. Aven i utvecklingsstadiet ger
de laga kraven pé installationsutrymme fler fordelar eftersom
koordinationen mellan avdelningar férenklas, eftersom sarskilda
installationsutrymmen och fasten inte behdvs for MX-System. En annan
viktig aspekt ar att MX-System uppfyller kraven pa relevanta standarder
for manoverskap och, till skillnad fran vanliga mandverskap, aven
uppfyller IEC-, UL- och CSA-standarder, vilket innebar att den ar en
globalt standardiserad l6sning.
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Férdelar for installation av automationssystem

Principen med att ansluta funktionsmoduler till en grundplatta och fasta
dem med skruvar revolutionerar inte bara manoverskapskonstruktionen
utan ersatter den aven helt i dess kdnda form. Ingen montering av
mandverskapet och ingen monteringsplatta samt ingen tidskravande
manuell anslutning behovs. Ett MX-System kan installeras pa endast
en timme inklusive nddvandiga test och kontroller. Jamfort med ett
vanligt manoverskap skulle detta ta minst 24 timmar. MX-System |6ser
aven problemet med bristen pa kunnig personal eftersom det gar
mycket snabbare att utféra arbetet. Det finns inte heller risk for
anslutningsfel. Ur logistisk synpunkt finns det tydliga fordelar med den
har manéverskapskonstruktionen, eftersom elimineringen av
mekaniska arbetsmoment innebér att enheten kréver avsevart mindre
utrymme. Processer som extern manéverskapskonstruktion behovs

inte alls.

Fordelar vid maskininstallation

MX-System kan integreras visuellt och funktionellt i maskinens
installationsutrymme tack vare att formatet ar s& kompakt jamfort med
traditionella I6sningar. Detta minskar maskinens platshehov avsevart.
Modulara maskinkoncept kan enkelt omséttas tack vare méjligheten
med kaskadinstallationer av MX-System. Dessutom &r kablarna till
sensorer och stalldon avsevart kortare. Anvandningen av férberedda
kablar foérenklar installationen och ger ett hégt skydd mot fel vid
kabelanslutningen. Anslutningen maste inte utféras av specialutbildade

elektriker eftersom modulerna ar mycket enkla att ansluta.
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Fordelar for maskinanvandare

Det finns tydliga férdelar for maskinanvandaren nar det galler service
och underhall: MX-System bestar av EtherCAT-komponenter som &r
sammankopplade s& att omfattande systemdiagnos ar méjlig nar som
helst. Forutom klassiska statuslysdioder har varje funktionsmodul ett
unikt serienummer i form av en DataMatrix-kod. Den har koden kan
skannas med en smartphone sa att smartphone ansluts till styrningen
for att lasa av diagnosdata for respektive funktionsmodul. Det ar &ven
mycket enkelt att byta moduler eftersom de kan anslutas och kopplas
under drift. Precis som maskintillverkaren far aven operatérerna
fordelar eftersom MX-System tacker en mangd automationsteknik med
avsevart farre delar och darmed behover man inte ha lika manga
reservdelar i lager. Tack vare den enkla grundprincipen kan
MX-System-moduler dven ateranvandas enkelt nar maskinens

livslangd ar slut.

= www.beckhoff.com/mx-system

Pressbild:

Bildtext:
MX-System forbattrar effektiviteten avsevart jamfért med vanlig

apparatskapsteknik under maskinens hela livslangd.
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